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ACIK ALAN SPOR ALETLERI TEKNiK SARTNAME VE TASARIM

Set iceriginde yer alan tim aletlerin tasiyici ana gévdeleri @ min.139 mm. ¢apinda ve min. 4
mm. et kalinhginda metal borudan imal edilmis olacaktir.

Ana govdeye bagli yiik tasiyan ve hareketli olan parcalar @ 60-89 mm ¢apinda ve 3 mm. et
kalinliginda metal borudan imal edilmis olacaktir.

Ana govdeye bagl hareketli olmayan aksesuar amaclh parcalar @ 33 capinda ve 3 mm. et
kalinhiginda ekteki teknik gizimlerin Gizerindeki 6l¢lilerde metal borudan imal edilmis olacaktir.

Ana gévde ve govdeye sabit sekilde bagli olacak tiim parcalar gaz alti kaynaklama yontemi ile
birbirine kaynaklanacak hareketli parcalar haricindeki tim sabit parcalar yekpare bir gévde
olusturacak sekilde imal edilecektir

Hareketli parcalarda, hava sartlarindan etkilenmeyecek tipte rulmanli yataklar kullanilacak, cift
rulmanli ve rulmanlarin igine gizlendigi mafsal mekanizmalari ile saglanacaktir.

Mekanizmalar, normal kullanim esnasinda miidahale imkani vermeyecek sekilde kapali sistem
Uretilecektir.

Bltln mafsal tasarimlari kaynak yirtilmalarini ve tek tarafli yiklenmeleri 6nleyecek sekilde
tasarlanacaktir.

Mafsal gobeklerine kaynatilan borularin birbirine tam birlesmesi icin boru agizlarinda ezme
yapilmayacaktir. Gobek ve boru birlestirmeleri yapilirken, borulara uygun yarigapta kurtagzi
acilacak ve borular cepecevre kaynatilacaktir.

Biitlin Grlnlerin tutag, oturak, sirt dayama, montaj kapagi, Kol cevirme ve kol dayama ve ayak
basma kisimlari Polietilen malzemeden ultraviyole isinlara dayanimli Rotasyon veya sisirme
plastik yontemiyle kendinden renkli olarak veya 6zel biikiimlii sanayi borularindan imal edilmis
olacaktir.

Elcikler ise kendiliginden ¢ikmayacak ve kullanici tarafindan ¢ikarilamayacak kadar sikilik
verilmis kaucuk/plastikten 6zel yapim renkli elcikler takilacaktir.

Seti meydana getiren tiim aletlerin lzerinde ilgili aletin ne amagla ve nasil kullanilacagini
belirten kullanim talimatnamesi, yazilmis resimlenmis olacaktir.

Seti meydana getiren aletlerin her biri nakliye esnasinda yipranmayi engelleyecek sekilde
ambalajlanmis olacaktir.




13. Tidm hareketli pargalar ariza halinde yenisiyle degistiriimeye miisaade edecek sekilde
tasarlanacak olup deformasyona maruz kalmadan pargalar degistirilebilecektir.

14. Tiam driinlerin tastyici ana boru flans saclari polietilen ankraj kapaklari ile kapatlacaktir.
15. Dis mekan spor aletlerinin sekilleri ekte verilen teknik ¢izim veya benzeri sekilde olacaktir.
16. Uriinlerde kullanilan tiim sac malzemeleri lazer kesim yapilacaktir.

17. Tasiyici ana borularin iist kismini kapatan polietilen boru kapaklari yarim kiire seklinde ve ig
ist kisminda mukavemeti artirmak amaciyla ilave edilen takviyelerle enjeksiyon yontemiyle
iretilecektir.

18. ilgili teknik sartnamedeki ve cizimlerdeki 6lciiler minimum &lgiiler olup maksimum &lgiiler
serbest birakilmigtir.

ELEKTROSTATIK TOZ FIRIN BOYA ve FOSFATLAMA

19. Tim metal aksamlar boya Oncesi ylizey temizligi icin asagida belirtilen standartlar
dogrultusunda Fosfatlama islemine tabii tutulacaktir.

20. Fosfatlanan malzeme elektrostatik sistemde metalin glinesle isinmasini 6nleyen polyester
esasli toz boya ile kaplandiktan sonra en az 180-200 derece sicakliktaki firinda 15-20 dakika
sureyle pisirilerek boyama islemi tamamlanacaktir.




1.iKiLi BiSIKLET ALETi
TEKNiK OZELLIKLER

e Tasiyici borular en az 139 mm ¢apinda ve 3 mm et kalinliginda metal malzemeden
Uretilecektir.

e Urlinde iki bisiklet istasyonu bulanacktir.
¢ Ana gévdeye bagl taslyici pargalar en az 89 mm ¢ap ve 3 mm et kalinhgindadir.

e Tutunma amagli pargalar 33 mm ¢apinda 3 mm kalinliginda metal malzemeden 6zel biikiml
ve kaynakli yekpare olarak Uretilecektir..

¢ Oynar kisimlarda 320 mm ¢apinda 8 mm kalinhiginda lazer kesim diskler kullanilacak ve
polietilen malzemeden Uretilen ayak basma pedallari monte edilecektir.

eMafsallarda 2 adet 6006 2rs ve 2 adet 30*55mm konik sitkma kullanilacaktir.

¢ Oturak kismi polietilen malzemeden sisirme yontemiyle, bisiklet pedalli ise enjeksiyon
yontemiyle Uretilecektir.

¢ Ana govde flaslari 8 mm kalinhginda 300*300 mm ebadin daST37 sacdan lazer kesimli olarak
imal edilecektir. Flas-boru birlesim yerlerine takviye amach tiggen bayraklar kaynatilacaktir.

URUN OLGULERI

EN: 50 BOY:100 YUKSEKLiK: 120




2- STEP TWIST ALETI

¢ Taslyici borular en az 139 mm ¢apinda ve 3 mm et kalinhginda 1300 mm uzunlugunda
borudan imal edilecektir. Uriin istege gore tek parca veya iki parca halinde iiretilecektir.

¢ Ana govdeye bagh parcalar en az 90 mm ¢ap ve 3 mm et kalinligindadir.

¢ Tutunma pargasi Polietilen malzemeden imal edilmis renkli tuta¢ veya 33 mm ¢apinda 3 mm
kalinhiginda 6zel bikimli borudan imal edilecektir ve ana tasiyici borunun (st kismi enjeksiyon
teknigi ile Uretilen polietilen kapak ile kapatilacaktir.

e Uriinde twist oynar diski 300mm ¢apinda2-3mm kalinliginda baklavali sacdan iretilecektir,
parcanin altinda 5mm kalinliginda takviye ve baglanti saci kenarlarinda ise gember saci
kullanilacaktir.

¢ Step oynar bolimi 8mm kalinliginda 2 adet sacdan oynar gébegine kaynakla birlestirilip
sabitlenecektir.

e Uriinde dort adet 6205 2RS iki adet 6006 2RS iki adet 30x55 mm konik sikma rulman
kullanilacaktir.

o Step aleti ayak basma yerleri kendinden renkli plastik malzemeden imal edilmis olacaktir.
Ayakliklar altinda 5mm kalinliginda destek saci kaynatiimis olacaktir.

¢ Ana govde flaslari 8 mm kalinliginda 300x300 mm ebadinda ST37 sacdan lazer kesimli olarak
imal edilecek ve mukavemetini artirmak amaci ile 5 mm kalinhgindaki bayrak saclari ile takviye
edilecektir.

URUN OLGULERI

EN: 60 BOY:150 YUKSEKLiK: 130




3.BACAK AGIRLIK ALETI

TEKNiK OZELLIKLER

¢ Taslyici borular en az 114 mm c¢apinda ve 3 mm et kalinhginda metal malzemeden
Uretilecektir.

¢ Ana goévdeye bagl taslyici pargalar en az 60 mm ¢ap ve 3 mm et kalinhigindadir.

¢ Tutunma amach parcalar 33 mm capinda 3 mm kalinliginda metal malzemeden Uretilecek ve
stki gegme plastik elcekler takilacaktir.

eMafsallarda 2 adet 6006 2rs ve 2 adet 30*55mm konik sikma kullanilacaktir.
¢ Oturak kismi polietilen malzemeden sisirme yontemiyle lretilecektir.

¢ Ana govde flaslari 8 mm kalinhginda ST37 sacdan lazer kesimli olarak imal edilecektir.

URUN OLGULERI

EN:70 BOY:70 YUKSEKLIK: 100




4. VUCUT GELISTIRME ALETI
TEKNIK OZELLIKLER
e Uriin G istasyon seklinde Uretilecektir.

¢ Taslyici borular en az 139 mm c¢apinda ve 3 mm et kalinhginda 1700 mm uzunlugunda
borudan imal edilec ve (st kismi | polietilen malzemeden enjeksiyon yéntemiyle lretilen boru
kapagi ile kapatilacaktir.

¢ Ana goévdeye bagl hareketli pargalar en az 60 mm ¢ap ve 3 mm et kalinhigindadir.

e Uriiniin gekme kolu ve kol dayama destek borusu, 60 mm ¢apinda 3 mm et kalinliginda
borudan 6zel biikiilmis olarak imal edilecektir.

¢ Govdeye bagli aksamlar 5 mm kalinhginda 140lik baglanti kelepgesi ile monte edilecektir.
¢ Hareketli U mafsal gobeklerde 6205 2RS Rulman kullanilacaktir.

¢ Bacak gliclendirme istasyonundaki hareketli agirlik parcasi cap 60 mm dolu metal
malzemeden Uretilecektir ve tutunma amagli pargalar 33 mm ¢apinda 3mm kalinliginda metal
malzemeden Uretilecektir.

¢ Oturak ve sirthklar ve kolgak plastikleri kendinden renkli polietilen malzemeden imal edilmis
olacaktir.

e Uriin Gizerindeki tiim tutamak yerlerine, renkli kauguk elcikler siki gececek sekilde takilacaktir.

* Ana govde flaglari 8 mm kalinhginda 300x300 mm ebadinda ST37 sacdan lazer kesimli olarak
imal edilecektir ve mukavemetini artirmak amaci ile 5 mm kalinhigindaki bayrak saclari ile
takviye edilecektir.

URUN OLGULERI

EN: 140 BOY:176 YUKSEKLIK: 200




5.KONDUSYON BiSiKLETi
TEKNiK OZELLIKLER

e Tasiyici borular en az 114 mm g¢apinda ve 3 mm et kalinliginda metal malzemeden
Uretilecektir.

* Ana goévdeye bagli taslyici pargalar en az 60 mm ¢ap ve 3 mm et kalinhigindadir.

¢ Tutunma amagli parc¢alar 33 mm ¢apinda 3 mm kalinliginda metal malzemeden Uretilecek ve
siki gegme plastik elcekler takilacaktir.

¢ Oynar kisimlarda 320 mm ¢apinda 8 mm kalinhiginda lazer kesim diskler kullanilacak ve
polietilen malzemeden Uretilen ayak basma pedallari monte edilecektir.

eMafsallarda 2 adet 6006 2rs ve 2 adet 30*55mm konik sikma kullanilacaktir.
¢ Oturak kismi polietilen malzemeden sisirme yontemiyle Uretilecektir.

¢ Ana govde flaslari 8 mm kalinliginda ST37 sacdan lazer kesimli olarak imal edilecektir.

URUN OLCULERI

EN:45 BOY:110 YUKSEKLiK: 120




6. ELIPTIK YORUME ALETi
TEKNiK OZELLIKLER

e Tasiyici borular en az 139 mm ¢apinda ve 3 mm et kalinliginda ve 1200 mm uzunlugunda
Uretilecek ve tasiyici ana govde Ust kismi polietilen malzemeden enjeksiyon yontemiyle
Uretilen boru kapagi ile kapatilacaktir

¢ Ana govdeye bagh hareketli tasiyici parcalar en az 60 mm ¢apinda 3 mm et kalinliginda boru
ve 40*80 mm profilden Uretilecektir.

¢ Ayak basma kismi elyaf karisimli polietilen malzemeden sisirme yontemiyle liretilecektir

¢ Tutunma amach parcalar 33 mm capinda 3 mm kalinliginda metal malzemeden Uretilecek ve
siki gecme plastik elcekler takilacaktir.

¢ Oturak plastikleri kendinden renkli polietilen malzemeden imal edilmis olacaktir.

¢ Oynar kisimlarda 6 adet 6006 2rs,8 adet 6205 2rs ve 2 adet 30*55mm konik sikma rulman
kullanilacaktir.

¢ Ana govde flaglari 8 mm kalinhginda 300x300 mm ebadinda ST37 sacdan lazer kesimli olarak
imal edilecektir.

URUN OLCULERI

EN: 60 BOY:130 YUKSEKLiK: 150




7.KUREK CEKME ALETI
¢ Ana gévde 40*80 mm ebadinda 2.5 mm kalinliginda kutu profil malzemeden uretilecektir.

¢ Ana goévdeye bagl hareketli pargalar 60 mm ¢apinda 3mm kalinhiginda sanayi borusundan
Uretilecektir.

¢ Hareketli pargalarin stoplamalari 60 mm ¢apinda 40 mm yuksekliginde kauguk malzemeden
Uretilecektir.

¢ Hareketli parcalarin mafsal yataklamalarin da 14 adet 6205 2rs rulman kullanilacak ve
civatalar polietilen civata gizleme kapaklari ile kapatilacaktir.

¢ Tutunma amach parcalar 33 mm capinda 3 mm kalinliginda metal malzemeden Uretilecek ve
siki gecme plastik elcekler takilacaktir.

¢ Oturak plastikleri kendinden renkli polietilen malzemeden imal edilmis olacaktir.

¢ Ayak basma kismi 42mm ¢apinda 2.5 mm kalinliginda metal malzemeden Uretilecektir.
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URUN OLGULERI

EN:50 BOY:130 YUKSEKLiK: 160




8.VUCUT GELISTIRME ALETI (iKiLi)
TEKNiK OZELLIKLER:

« Uriin iki istasyon seklinde tretilecektir. Uriinde iki adet viicut gelistirme istasyonu
bulunacaktir.

e Tasiyici borular en az 139 mm ¢apinda ve 3 mm et kalinliginda 2000 mm uzunlugunda
borudan imal edilecektir.

* Ana goévdeye bagl hareketli pargalar en az 60 mm ¢ap ve 3 mm et kalinhgindadir.

* Barfiks aleti aski kollari ve kol dayama destek borusu, 60 mm ¢apinda 3 mm et kalinliginda
borudan 6zel biikiilmis olarak imal edilecektir.

¢ Govdeye bagli aksamlar 5 mm kalinhginda 140lik baglanti kelepgesi ile monte edilecektir.
¢ Hareketli U mafsal gobeklerde 2 ser adet 6205 2RS Rulman kullanilacaktir.

¢ Bacak gliclendirme istasyonundaki hareketli agirlik pargasi cap 60 mm dolu metal
malzemeden Uretilecektir.

¢ Oturak ve sirtliklar ve kolgak plastikleri kendinden renkli polietilen malzemeden imal edilmis
olacaktir. Ana tastyici borunun st kismi plastik tapa ile kapatilacaktir.

e Uriin Gzerindeki tiim tutamak yerlerine, renkli kaucuk elcikler siki gececek sekilde takilacaktir.

¢ Ana govde flaslari 8 mm kalinliginda 300x300 mm ebadinda ST37 sacdan lazer kesimli olarak
imal edilecektir ve mukavemetini artirmak amaci ile 5 mm kalinligindaki bayrak saclari ile
takviye edilecektir.
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URUN OLGULERI

EN:70 BOY:230 YUKSEKLiK: 190




PLASTIiK AKSAMLAR

Uriinlerin teknik resimlerinde belirtilen aksamlar Polietilen malzemeden imal edilecektir.

POLIETILEN ANKRAJ KAPAGI

POLIETILEN OTURAK
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POLIETILEN KOL CEVIRME DISKIi
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TEKLi AYAK BASMA PEDALI
Ayak basma pedali cam elyafi karisimli polietilen malzemeden sisirme yontemiyle Uretilecektir.

Uzerinde ayaklarin kaymasini nleyecek tarzda setler olacaktir.

BORU TAPASI

Boru tapalari enjeksiyon yontemiyle Uretilecektir, kalinligi en az 5 mm olmali i¢lerinde mukavemeti
artirmak amaciyla ilave edilmis takviyeler bulunmalidir

>

ELCEK

Elcekler 33 mm boruya siki gececek sekilde plastik malzemeden Uretilecektir.




BiSIKLET PEDALI

BORU TUTAMAKLAR

33 mm gapinda 3 mm kalinliginda borudan 6zel bukimli olarak Uretilecektir.

STEP BiSIKLET-BACAK ACMA BEL CALISTIRMA ALETI MEKIK ALETI TUTAMAK
iKiLi SALINIM ALETi TUTAMAK TUTAMAK
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MONTAJ:
e Spor aletleri toprak zemine montaji yapilirken; [k &nce yaklagik 50x50cm ebatlarinda ve 40cm

derinliginde kazi islemi yapilir. Uriin ankrajin1 betona yerlestirilerek betonun donmasi saglanir. Sonra Uriin
ankraj iizerine monte edilip flang somunlar sikilir. Ankrajlarin imalatinda baglanti icin M16 gijon

kullanilacaktir.




Spor aletleri beton zemine montaji yapilirken; Uriiniin gdvde alt yiizeyine kaynakli flans, diibel ve somun
yardimiyla veya 15 cm boyunda m16 jigon kullanilarak epoksi yardimiyla beton zemine sabitlenecektir.
Montaj kapagi takilarak baglanti aksamlarinin gizlenmesi saglanacaktir.

TOPRAK ZEMIN UYGULAMASI

BETON ZEMIN UYGULAMASI

BETON ZEMiNDE
ANKRAJ

M 16*170 DiSLi GUBUK
KiMYASAL DUBEL iLE
SABITLENIR




